
En novembre 2020, le laboratoire indépendant et accrédité SGS a analysé un échan-
tillon de biodiesel pur amélioré avec la technologie de l’enzyme XBEE.
L’analyse démontre que cet agrocarburant est en conformité avec la norme EN 
14214.
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Tests Méthodes Sans XBEE Avec XBEE
+15 jours

Unités Limites

Aspect @ 20°C Visuelle Clair et limpide Clair et limpide - Clair et limpide

Densité @ 15°C ISO 12185 833.90 Kg/m³ 820.00–845.00

Indice de Cétane mesuré EN 15185 52.90 index 51.00 min

Indice de Cétane calculé EN ISO 4264 53.40 Index 46.00 min

Viscosité @ 40°C ISO 3104:1994 2.757 mm²/s 2.00 – 4.50

Point éclair EN ISO 2719 59.5 °C 55.0 min

Corrosion à la lame de cuivre EN ISO 2160 1A Class Class 1

Contamination totale EN 12662 <12 <12 mg/kg 24 max

Stabilité à l’oxydation ISO 12205 2.6 g/m³ 25 max

Teneur en soufre EN 24260 8.30 mg/kg 10.00 max

Résidu de carbone  (sur 10% distillé) EN ISO 10370 <0.01 % (m/m) 0.30 max

Teneur en cendres EN ISO 6245 <0.001 % (m/m) 0.01 max

Distillation EN ISO 3405

% (v/v) récupéré @ 250°C - 35.70 % (v/v) 65% max

% (v/v) récupéré @ 350°C - 95.50 % (v/v) 85% max

95% (v/v) récupéré @ - 353.00 °C 360°C max

Pouvoir lubrifiant EN ISO 12156-1 210 µm 460 max

Conductivité ISO 6297 521 pS/m 150 min

Hydrocarbures aromatiques poly. (HAP) EN 12916 1.8 1.8 % (m/m) 8.0 max

Teneur en eau EN ISO 12937 30 30 mg/kg 200.00 max

Teneur en EMAG EN 14078 7.20 7.11 % (v/v) 8.00 max

Point de trouble ISO 23015 -8 °C -5 max

Température limite de filtrabilité EN 116 -28 °C -15 max

Teneur en manganèse EN 16576 <1.0 mg/l 2.0 max

Tests Méthodes Sans XBEE Avec XBEE
+15 jours

Unités Limites

Teneur en esters des EMAG par CPG NF EN 14103

     Teneur en esters 97.3 97.6 Pct Masse 96.5 min

     Teneur en esters saturés 13.6 13.5 Pct Masse 16.0 max

Masse volumique à 15°C NF EN ISO 
12185

882.8 883.0 kg/m3 860.0 - 900.0

Viscosité à 40°C NF EN ISO 3104 4.448 4.448 mm2/s 3.50 - 5.00

Point éclair vase clos (corrigé) NF EN ISO 3679 162.0 157.0 °C 101 min

Indice de cétane (mesuré) NF EN ISO 5165 55.4 55.1 51.0 min

Corrosion cuivre, 3 hrs à 50°C NF EN ISO 2160 1 1 Class 1

Période d’induction
Température

NF EN 15751
NF EN 15751

14.1
+110

15.3
+110

Heures
°C

8.0 min

Indice d’acide NE EN 14104 0.38 .40 mgKOH/g 0.50 max

Indice d’iode NF EN 14111 103 104 G 
iode/100 

g

120 max

Teneur en ester méthylique de l’acide 
linolénique

NF EN 14103 6.0 6.0 Pct Masse 12.0 max

Teneur en esters métyliques 
polyinsaturés (PUFA)

NF EN 15779 0.69 0.70 Pct Masse 1.0 max

Méthanol NF EN 14110 0.04 0.05 Pct Masse 0.20 max

Monoglycérides
Diglycérides
Triglycérides
Glycérol libre
Glycérol total

NF EN 14105
NF EN 14105
NF EN 14105
NF EN 14105
NF EN 14105

0.38
<0.10
<0.10
0.018
0.119

0.26
<0.10 
<0.10 
0.001
0.070

Pct Masse
Pct Masse
Pct Masse
Pct Masse
Pct Masse

0.70 max
0.20 max
0.20 max
0.02 max
0.25 max

Teneur en eau NF EN ISO 
12937

0.035 0.035 Pct Masse 0.050 max

Contamination totale NF EN 12662 24.0 23.5 mg/kg 24.0 max

Cendres sulfatés NF ISO 3987 <0.005 <0.005 Pct Masse 0.02 max

Teneur en soufre NF EN ISO 
20846

5.2 5.2 mg/kg 10.0 max

Calcium, Magnésium, Sodium, 
Potassium des EMGA par ICP

NF EN 14538

     Calcium <1.0 <1.0 mg/kg

     Magnésium <1.0 <1.0 mg/kg

     Calcium + Magnésium <1.0 <1.0 mg/kg 5.0 max

     Sodium <1.0 <1.0 mg/kg

     Potassium <1.0 <1.0 mg/kg

     Sodium + Potassium <1.0 <1.0 mg/kg 5.0 max

Phosphore NF EN 14107 <4.0 <4.0 mg/kg 4.0 max

Point de trouble NF EN ISO 3015 -4 -4 °C 0 max

Température limite de filtrabilité NF EN 116 -10 -11 °C -5 max
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